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VERFAHRENSMITTEL

TECHNIKUM

PROZESSENTWICKLUNG

Vorfiihrzentrum Labor

In unserem groBzlgig und modern gestaltetem
Vorflihrzentrum findet ein GroBteil unseres Maschi-
nenportfolios Platz — auch fur Ihren Anwendungsfall ist
der richtige Anlagentyp dabei.

Verfahrensmittel

Erst durch das Zusammenspiel der Anlage mit den
richtigen Verfahrensmitteln werden optimale Ober-

Durch die Zugabe der passenden Compounds zum
Bearbeitungsprozess wird das Oberflachenergebnis
positiv beeinflusst — flr das verwendete Prozess-
wasser entwickeln unsere engagierten Chemie- und
Verfahrenstechniker das passende Behandlungs-
konzept.

Musterbearbeitungen

Jedes Werkstick ist individuell und somit gibt
es auch fur die Bearbeitung keinen universellen

Druckfehler, Irrtimer und Konstruktionsabweichungen vorbehalten

D
flachenergebnisse erzielt — wir bieten lhnen ein breit Losungsweg — unsere qualifizierten Verfahrens- E © SIRALECIS ENENESAe
gefachertes Portfolio an Schleitkérpern, Compounds techniker entwickeln den optimalen Prozess fur %
und Zusatzen. Ihre Werkstlicke. 5
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Behandlungsmittel fiir perfekte
Oberflachen und saubere Prozess-
Unser Service fiir Sie wasseraufbereitung
¢ Anwendungsberatung Keramik- und Kunststoffschleifkorper
* Auswahl der Verfahrenstechnik Polierkérper
* Abwasseranalysen Durchlauf- und Kreislaufcompounds
° SChu.'ungen . . ) Zusétze zum Trocknen und Polieren
e Entwicklung von innovativen Sonderlésungen Q A T
e Kontinuierliche Weiterentwicklung unseres Portfolios < 9
o
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VERFAHRENSMITTEL

FUR JEDES VERFAHREN
DAS RICHTIGE PRODUKT
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SPALECK FINISH Verfahrensmittel -

. q n Was sind Compounds?
qgahtaéuvf TOEhWGFtIg Uﬂd sehr Bei Compounds handelt es sich um konzentrierte Gemische auf Basis biologisch
wirtschatftlich.

abbaubarer Substanzen, die die Gleitschleifbearbeitung aktiv unterstitzen und die
Schleifleistung verstarken. Compounds kdnnen eine flissige, feste oder pulverférmi-
ge Konsistenz haben und werden h&ufig in Verbindung mit Entschdumern, Bioziden
und Flockungsmitteln eingesetzt.

Unsere Schleifkérper, Compounds und Behand-
lungsmittel erfullen héchste Anforderungen fur eine

. . . , ) Entzundern - Entfetten - Reinigen - Korrosionsschutz - Aufhellen - Schmutzaustragsférdernd
- optimale Oberflachenbearbeitung. Sie zeichnen d d
i sich durch erstklassige Qualitat, hohe Wirtschaft- )
z lichkeit un t mweltvertraalichkeit Di Durchlaufcompounds Kreislaufcompounds
g c .e und gute U = "e .ag e qus © e Besonders saubere Bearbeitung e Schaumarme Bearbeitung
5 Fertlgu.ng erfolgt unter Standlge.r Innovation und  Alkalische und saure Prozesse maglich * Frischwasserreduktion
S dem Einsatz modernster Produktionsverfahren so- * Geeignet zum Kugelpolieren  Erlauben lange Standzeiten
2 wie gezielter Qualitatssicherung. Eine umfassende e Passivierung Yon Eisgn— und Buntmetallen dgs Prozessqusgrs . -
? Lagerhaltung des breiten Produktspektrums sorgt e Verwendbar flr Spezialverfahren ¢ Einsatz ohne Einleitgenehmigung maéglich

fir eine schnelle Belieferung unserer Kunden. ! .
Basis: Basis:

Biologisch abbaubare Tenside - Korrosionsinhibitoren Biologisch abbaubare Tenside - Korrosionsinhibitoren

Rostschutzkomponenten - Organische Sauren Rostschutzkomponenten - Organische Sauren
Anorganische S&auren - Schaumdémpfer Anorganische S&auren - Schaumdémpfer

© SPALECK CHIPS

Schleifkdrper sind kinstlich hergestellte Formkorper, die zur Bearbeitung von Oberflachen in Gleitschleifanlagen ver-
wendet werden. Sie variieren in Bezug auf ihre Formen, Abmessungen, Schleifleistungen sowie Grundsubstanzen

Was sind Schleifkérper?

o fir die Bearbeit hicdenstor Werkstoffe e it q Was sind Polierkérper? Welche Zusidtze kommen beim
und kénnen flr die Bearbeitung verschiedenster Werkstoffe eingesetzt werden. : : ;
9 . , N J Polierkdrper werden eingesetzt, um hochwertige Gleitschleifen zum Einsatz?
Entgraten - Kantenverrunden - Gldtten - Polieren - Reinigen - Entfetten - Entzundern - Entrosten Oberflachen zu generieren. Dies wird durch Material- Zur Unterstitzung des Bearbeitungsprozesses oder
verdichtung sowie den parallelen Einsatz von Pulvern der anschlieBenden Trocknung kommen unter-
Keramikschleifkérper Kunststoffschleifkdrper oder Pasten erzielt. schiedliche Zusatze zum Einsatz.
¢ Naturprodukt ¢ Bearbeitung von NE-Metallen Glatten - Glanzen - Polieren - Verdichten

Flockungsmittel

* Starke Schleifleistung und Kunststoffen e Unterstiitzung der Prozesswasseraufbereitung
e Kurze Bearbeitungszeiten e Schonende Bearbeitung e Schmutz- und dlbindend
e GroBe geometrische Formenvielfalt e Geringe Splitterneigung Polierkérper
e Hohe Lebensdauer * Geringes Schiittgewicht ° Keine Abrasivitat Trocknungsmittel
e Lange Formbestandigkeit ¢ Hohe Materialdichte . Saugféhgijg, abriebfest und staubarm
* Sehr geringer Eigenabrieb * Fleckenfreies Trocknen und leichte Politur
e Hohe Saure- und

Chemikalienbestandigkeit @ 9B Pasten und Pulver

e Unterstltzung des Polier- oder Schleifvorgangs
e FErzeugung hochglanzender Oberflachen

Basis: Abrasivmaterial: ol Basis: Abrasivmaterial:

;1

Ton Aluminiumoxid y Polyesterharz Aluminiumoxid

Kaolin (u.a. Korund) ;! Siliciumoxid

Feldspat Siliciumcarbid
Tonerde

Quarz

Siliciumcarbid
Trennhilfsmittel

Basis: . n .
Pt - Keramik - Edelstahl e Zur Vermeidung von Adhésion der Werkstiicke

¢ Besonders geeignet fur flache Werkstucke




